Abstract 



'^method iu ' dinuibcd for producing embossing plates, in particular steel inta- 
glio prmtmg<pkrtesr-A-plane element is determined from a line drawing, the edge of 
the plane element defining a desired contour. A tool track is then calculated from the 
desired contour and a desired depth associated with the plane element, to be used for 
guiding an engraving tool such that the partial area is removed. 
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(57) Abstract 

Hie description relates to a process for producing dies, especially of deep-drawn steel. Here, a surface component is obtained from 
a line drawing, where the edge of the surface component defines a nomimal outline (9). From the nominal outline and a nominal depth 
allocated to the surface component, a tool path (12, 17, 18, 19, 20) is then calculated by means of which an engraving tool is guided in 
such a way that the partial surface is removed. 

(57) Zusammenfassung 

Es wird ein Verfahren zur Hersteilung von Prageplatten, insbesondere von Stahltiefdruckplatten, beschrieben. Dabei wind aus einer 
Strichzeichnung ein Fiachenelement ermittelt, wobei der Rand des Fiachenelementes eine Sollkontur (9) definiert. Aus der Sollkontur und 
einer dem Fiachcnelement zueeordneten Solltiefe wird anschlieBend eine Werkzeugbahn (12, 17, 18, 19, 20) berechnet, anhand derer ein 



